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1 VSeobecné udaje

1.1 Udaje o vyrobci

GAPA MB, s.r.o.

Adresa: Svatovitska 217, 293 01 Mlada Boleslav Il
Vyrobna: GAPA MB, s.r.o0., Barakova 169, 281 44 Zasmuky
ICO: 40767795

1.2 Udaje o produktu

OPENWELL

Rohoz OPENWELL splfiuje pozadavky na funkCnost, estetiku a ekonomii. Sklada se
z pruznych gumovych paskl, pfinytovanych do vinovek k hlinikovym profilim. Systém
vinovek pod vahou ¢&lovéka pruzi a tim vznika tzv. ,samodistici efekt‘. Na zakladé dobré
UCinnosti se snizuji naklady na Uklid povrchli podlah. Je odolna proti UV zafeni, vodé a
zménam teploty, proto mize byt venku po cely rok.

Vyrobce doporuéuje rohoz OPENWELL jako 1. Cistici zonu na hrubou nedistotu (blato,
kaminky ...). Neodstrani v8ak vodu a prach, proto vyrobce doporuéuje navazat na ni textilni
rohozi SHATWELL, aby se docililo co nejlepsi ogisty obuvi.

TOPWELL

RohoZz TOPWELL je navrhovana tak, aby splnila nejen funkénost, ale i estetické pozadavky
na feseni vstupnich prostor budov, hotelll, bank, divadel atd. jedna se o samostatnou rohoz
z valcovanych hlinikovych profill, ve kterych jsou pevné zafixovany pasky bud gumove
(ryhované rovné nebo &tvercové) nebo textiini — TOPWELL STANDARD. RohoZz se mize
tak kombinovat s kartacky nebo hlinikovym profilem ve tvaru Y — TOPWELL EXTRA.

Vyrobce doporucuje provést skladbu tak, aby prvni ¢ast tvofily gumové pasky (na hrubé
necistoty) a na né navazovaly pasky textini (voda a prach), tim se zajisti kompletni oCista
obuvi. Pro provedeni pouze s textiinim povrchem, napf. v kombinaci s kartacky nebo
profilem Y, je v nabidce vyrobce také zakladni hlinikovy profil v §ifi 40 mm, kterym se zajisti
vétsi odstranéni mechanickych necistot. VSechny typy se vyrabéji vprovedem “hlinik a
mosazi eloxovany hlinik.

BRUSHWELL

Konstrukce rohoze BRUSHWELL zarucuje optimalni okartd€ovani a oSkrabani
mechanickych nedistot ze vzorkl obuvi. Je velice vhodna pro zabranéni pfenosu necistot na
velmi frekventovanych vstupech, napr. tenisovych antukovych kurtech, fotbalovych hfistich,
ale i ve 8kolach, v nemocnicich apod. Pouzivanim kartaovych rohoZi se sniZzuje opotrebeni
a znedisténi podlahovych krytin a snizi se naklady na jejich Cisténi. Necistoty jsou
kartacovymi prvky ,os8krabany“ a padaji do otvorl mezi segmenty. Po snadném srolovani se
nedistoty snadno zametaji nebo vysaji vysavacem.

Rohoz BRUSHWELL je uréena pro prvni zénu tzv. na hrubé nedistoty. Vyrobce doporucuje,
aby za ni nasledovala rohoz SHATWELL - kobercova rohoz, kterd dostate¢né zachyti
zbytkovy prach a vlhkost. Zaroveri vyrobce doporucuje, aby obé rohoze byly radéji uzsi, ale
hlavné delsi, tj. ¢im vice krok(i se po nich provede, tim se vice nedistot odstrani z obuvi.

KARWELL
Rohoz KARWELL je vyvinuta pro
v neprumyslovych objektech.
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V praxi (zejména v autoservisech, kde jezdi osobni auta po rohozZich az do pfislusnych
dilen) se velmi osvédéila kombinace, kdy se na rohoz KARWELL navaZe rohoz
SHATWELL, ktera zachycuje zbytkové jemné necistoty a vodu.

1.3 Technicka specifikace, popf. technické piredpisy (v platném znéni)

C.| Nazev vyrobku TSP Datum Zpracovatel Platnost
vydani

1. OPENWELL

2 TOPWELL 090-057675 | 24.01.2023 | Ing. Zden&k 31.01.2026

3. BRUSHWELL Paulus

4. KARWELL

1.4 Seznam ostatnich podkladii pouzitych pfi dozoru

Technické listy pro vstupni Cistici rohoze.
Katalog vyrobkd — vstupnich Cisticich rohozi vyrabénych firmou GAPA MB, s.r.o., Mlada

e Kontrolni list systému fizeni vyroby pfi dozoru ze dne 27.01.2025.

1.5 Informace o predchozim doz

Jedna se o druhy dozor pray ve
CSN EN ISO/IEC 17067, ce if

Boleslav.

Technologicky postup vyroby rohozi —

Cisticich zén.

QMO1 Prirucka jakosti GAPA MB s.r.o. s platnosti od 09.09.2001, véetné naslednych
platnych Uprav a doplnéni.
Certifikdt na Systém managementu kvahty organizace dle pozadavki normy ISO
9001:2015 pro nasledujici rozsah sluzeb a ¢innosti: Navrh a vyvoj, vyroba, montaz a
prodej rohozi, vstupnich &isticich zén a doplrk. :
Certifikdt na Systém environmentalniho managementu dle pozadavk(l normy ISO
14001:2015 pro nasledujici rozsah sluzeb a ¢innosti: Navrh a vyvoj, vyroba, montaz a
prodej rohozi, vstupnich &isticich zén a doplrika.
Interni firemni dokumentace, napr.:

- Smeérnice pro fizeni dokumentace,

- Smérnice — obchodné technicka,

- Smérnice obchod — pfezkoumani pozadavk( na produkt,

- Smérnice pro vyrobu,

- Smérnice pro fizeni lidskych zdroj(,

- Smérnice pro zajisténi a udrzbu infrastruktury,

- Smérnice pro pfezkoumani systému managementu jakosti,

- Smérnice pro fizeni neshodného vyrobku,
- Smérnice pro fizeni NO/PO,

- Smérnice pro nakupovani, vybér a hodnoceni dodavatele,

- Smérnice pro vyvoj a zlepsovani,
- Smérnice pro fizeni monitorovacich a méficich zafizeni,
- Smérnice QMS,

- Politika a cile jakosti,

- Plan udrzby strojli a zafizeni,
- Vyrobni pfikazy,

- Evidenéni listy Skoleni osob,
- Osobni karty zaméstnancu.

wSEBN/ (&
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2 Prabéh dozoru

2.1 Datum provedeni:

Dozor se uskutecnil dne 27. ledna 2025 ve vyrobné firmy GAPA MB, s.r.o., Barakova 169,
281 44 Zasmuky.

Za firmu GAPA MB, s.r.o. povéreni k dohledu:

Petr Gabriel — majitel a jednatel firmy

2.2 Dozor vykonal:
Vedouci posuzovatel: Ing. Zdenék Paulus

2.3 Zpusob arozsah dozoru

Byl proveden pravidelny dozor zahrnujici posouzeni a hodnoceni systému fizeni vyroby
z hlediska jeho fadného fungovani a schopnosti zajistit shodu vlastnosti produktu
s pozadavky technické specifikace v rozsahu stanoveném technickou specifikaci CSN EN
ISO/IEC 17067. a Technickou specifikaci produktu €. 090-057675. Vysledek posouzeni
systému fizeni vyroby je uveden v dotazniku - Kontrolni list systému Ffizeni vyroby pfi
dozoru, ze dne 27.01.2025. V tomto pfipadé se jedna o pravidelny dozor nad certifikovanymi
vyrobky.
2.4 Vysledky posouzeni systému Fizeni vyroby.

Vysledky dozoru jsou uvedeny v zaznamu z provérky systému fizeni vyroby, ktery je
archivovan v prvotnich zaznamech o posouzeni a byl v kopii pfedan vyrobci. V prabé&hu
dozoru nebyly zjiStény neshody.

3 Vyhodnoceni vysledktli dozoru

3.1 Vyhodnoceni systému Fizeni vyroby
e Technicka dokumentace vyrobce (PFiruc":ka jakosti a navazujici firemni smérnice)
obsahuje popis systému fizeni vyroby vyse uvedeného vyrobce. \

e Pfi posuzovani systému fizeni vyroby se postupovalo podle kritérii uvedenych
v technické specifikaci CSN EN ISO/IEC 17067.

e Systém fizeni vyroby je v souladu s Technickou specifikaci produktu €. 090-057675 ze
dne 24.01.2023 s platnosti do 31.01.2026.

e Neshody nebyly zjistény.
3.2 Vyhodnoceni dodrzovani podminek platnosti certifikatu

e Podle zjisténi ziskanych pfi dozoru Ize konstatovat, Ze podminky certifikace byly
dodrzovany.

4 Zaver
Pfi dozoru bylo zjisténo, Ze:

e vlastnosti vyrobkd odpovidaji dané technické specifikaci,
e systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci a je zaji§téno jeho fadné
fungovani.
Zjisténi a zavéry uvedené vtéto zpravé plati za predpokladu, Ze nedojde ke zméné
skutecnosti, za kterych bylo posouzeni
O 3ikarls
’1/ ot ac, )%,

5 Prilohy

1. Kontrolni list systému fizeni ‘dne 27.01.2025.
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KONTROLNI LIST
systému fizeni vyroby

[] pfi pocateéni provérce”  x pfi dozoru

Vyrobek: Vstupni Cistici rohoze: OPENWELL, Technicka specifikace: | Technické specifikace produktu
TOPWELL, BRUSHWELL a KARWELL C. 090-057675
Vyrobce: GAPA MB, s.r.o., Svatovitska 217, 293 01 Datum provérky: 27.01.2025
Mlada Boleslav
Vyrobna: GAPA MB, s.r.0., Bardkova 169, 281 44 Zasmulj Vedouci posuzovatel: Ing. Zdenék Paulus
Zakazka ¢. Z090190413 ] Zastupce vyrobce: Petr Gabriel
cil auditu posoudit shodu SRV s kritérii auditu, posouzeni schopnosti SRV zajistovat, Ze vyrobky spliiuji prislusné pozadavky
rozsah auditu | vyrobna, laboratore, skladovaci prostory ve vztahu k uvedenému vyrobku v rozsahu vymezeném timto kontrolnim listem
kritéria auditu | poZadavky dle certifikagniho schéma normy CSN EN ISO/IEC 17067, TSP, dokumentace SRV
prubéh auditu | ¢as za AO ¢innost misto auditu Ucastnici auditu
8:00-8:15 VP dvodni jednani kancelar vedouciho vyroby Petr Gabriel
8:15 - 15:00 VP posuzovani SRV vyroba, laboratofe, sklady pfisludni odpovédni pracovnici
15:00-15:15 | VP zé&vérecné jednani kancelar vedouciho vyroby Petr Gabriel

Klasifikace plnéni pozadavku:

ANO - poZadavek spinén (CSN — shoda)

ANO/NE - pozadavek spinén s dil¢imi nedostatky (R — malé neshoda, nutno odstranit ve stanoveném
terminu nebo O - opomenuti, odstranit do piistiho dohledu)

NE - pozadavek nespinén (NC - neshoda)

PoF, Pozadavek -
3 Cc R NC Poznamka, zjisténi, dikazy
¢. :
1 | Deklarace vyrobku a Givodni zkouska typu
Jsou jednoznacné stanoveny a definovany vyrobky, ;
A pro které se provéfuje SRV? % L L1 |Ano, viz. PJ
Bylo fadné provedeno posouzeni viastnosti X
vyrobku na zakladé zkousky, vypoctu, tabulkovych : Ay :
b hodnotou nebo popisné dokumentace (po¢ateéni O L1 | Ano, viz.PJa prisiusna firemni dokumentace
zkousSka typu)?
2 Organizace
Ma vyrobce zaveden systém managementu (napft. X . i,
3 | gle EN 1SO 9001)? [0 | O |Ano, viz. Certifikat
X
b | Pokud ano, ma platny certifikat? Kym byl vydan? O [1 | Ano, viz. Certifikat
Je vytvoFena prirucka SRV nebo je SRV X
¢ | zakomponovan do stavajici dokumentace QMS J | O |Ano,viz. PJ
vyrobce? THEBN/ Y
i X aankag, ©
S 2]
2.1 | Odpovédnost a pravomoc Af\/( @ /Oﬁ’//\\
Jsou definovany odpovédnosti pracovniki v @'m i e At
SRV za: pFezkouméni pozadavku zakaznika /@ S 2
nakupovani surovin, materialu a vyrobkd i . -
2 | ovliviujicich kvalitu vyrobku; fizeni vyrobnihd Lley L1 | Ano, viz. PJ, Dokumentace &. 10.
procesu; kontroly a zkouseni; identifikaci, ' ;
sledovatelnost a uvolnéni k distribuci; ?
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p |Je stanovena osoba opravnéna vydat prohlasenio| X 5 R Ano
vlastnostech? Jméno: Petr Gabriel
% X Ano
; A : . >
¢ | Byl jmenovan predstavitel vedeni pro SRV? OO IS Pt
d Maé patfi¢né pravomoci k zavedeni a udrzovani X N [ Ano
SRvV? Dokument: PJ
2.2 Prezkoumani SRV vedenim
5 Provédi se pfezkoumani SRV vedenim alespori X n n Ano, viz. PJ, pravidelné audity dle CSN EN
jednou za rok? ISO 9001
X
b | Jsou dostupné zaznamy o prezkoumani? | [ | Ano, Zpravy z dilich auditd
3 Postupy rizeni
3.1 Rizeni dokumentt a zaznamu
X
Existuje postup vztahujici se k Fizeni dokument{ : 3
a a zaznaml vyznamnych pro pozadavky SRV? D D Ano, viz. PJ, Dokumentace ¢&. 1.
Jsou v postupech popsany odpovédnosti za X
schvaleni, vydavani, distribuci, fizeni internich ; 5
b a externich dokument(i a zaznamd a pro O L1 | Ano, viz. PJ, Dokumentace &. 1.
zpracovani, vydani a zaznamenani zmén?
Jsou na pfislusnych mistech platné dokumenty X,
¢ | potiiebné pro Fizeni (v€etné pripadnych potiebnych | [ | Ano, viz. PJ, Dokumentace &. 1.
navod a instrukci)?
Jsou identifikovany externi dokumenty (normy, X . L4z
d | pravni pfedpisy atp.) potfebné pro realizaci J [ [Ano,viz.PJa pfislusna firemni dokumentace
vyrobku?
3.2 Smluvni dodavatelé a vstupni materialy a suroviny
Ma vyrobce zpracovan a schvalen prehled X
a | smluvnich dodavateld, ktefi maji viiv na kvalitu [ Il Ano, viz. PJ, Dokumentace &. 2 a 10.
vyrobk(? 5
b Stanovil vyrobce Gplné poZadavky na vstupni X n ]
materialy zajiStované formou smluvnich dodéavek? Ano, viz. PJ, Dokumentace ¢. 2 a 10.
X
Stanovil vyrobce systém kontroly pinéni svych Ano. viz. PJ Dokumentace &. 2 a 3
< poZadavki pro smiuvni dodavky? 04 g . '
Stanovil vyrobce poZzadavky na viastnosti vstupnich | x
d surovin? Ma dolozeny viastnosti vstupnich ] = Ano, viz. Dokumentace &. 2 a 3.
materialli (certifikaty, prohlaseni o
shodé/vlastnostech, atesty apod.)?
Kontroluje vyrobce vlastnosti vstupnich materiald X ; 3
€ | v souladu s kontrolnim a zkuSebnim planem? L1 | LI | Ano, viz. PJ, TP a Dokumentace &. 4 at6.
¢ | Je stanoven postup v pfipadé nevyhovujicich X R Ano, viz. PJ
vstupnich materiald?
Skladuje vyrobce vstupni materialy tak, aby X 0Ol O Ano, viz. PJ a pfislusna firemni dokumentace
9 | nedoslo k jejich znehodnoceni?
3.3 = Vyskyfnebezpecnych latek
Identifikoval vyrobce nebezpedi a poz darvk N o /e Ano, viz. PJ a pfislugna firemni dokumentace
a |tykajici se nebezpe&nych latek v pos /zpvén,émi\r_ o\ | O
produktu? X ey e P
S - D " T 7
b |Zjistuje vyrobce vyskyt nebezpeényc\w\/jgté(k? SN X § / D D Ano, viz. PJ a prislusna firemni dokumentace
P s’ N
O “"C/Ta 1\ N . ~r > s ,
(405 > Ano, viz. PJ a pfislusna firemni dokumentace
& Je zajisténo, Ze nebezpetné latky he Fekragh d}/ R p

platné limity v misté pouziti?
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4 Rizeni vyroby -
a Je vyrobni proces popsan technologickym nebo X [1 | [ |Ano, viz. TP a Dokumentace &. 4
vyrobnim predpisem? LREEE e
b Jsou na pfislusnych pracovnich mistech k dispozici e T {0 | Ano
aktualni technologické nebo vyrobni predpisy?
X
¢ | Jsou tyto pfedpisy aplikovany a dodrzovany? O J | Ano
; X
Existuji postupy pro vstupni identifikaci a kontrolu . ,
d materiali? [0 | O |Ano, viz. TP a Dokumentace &. 4.
g Existuji postupy pro identifikaci a kontrolu materialti | X Ol 0O Ano, viz. TP a Dokumentace €. 4.
pfi vyrobé?
¢ | Existuji postupy pro vystupni identifikaci a kontrolu X o Ano, viz. TP a Dokumentace €. 4.
hotovych vyrobk(?
Jsou v priibéhu vyrobniho procesu vedeny X : "
9 zéznamy a jsou vyuZivany pro jeho fizeni? 0 [1 | Ano, viz.TP a Dokumentace &. 4.
Je udrzba strojniho a méficiho zafizeni X
h | vykonavana fadné, pravidelné a je [0 | O |Ano, viz. PJ, Dokumentace &. 15.
dokumentovana?
Je persondl zapojeny do vyroby dostateéné X
i | kvalifikovan a vy$kolen pro obsluhu a Gdrzbu 0| O |Ano,viz. PJ
vyrobniho zafizeni?
Jsou v8echny procesy a postupy vyroby X
i | zaznamenavany v pravidelnych intervalech nebo | [J | Ano, viz. PJ a pislusna firemni dokumentace
nepretrzité (automaticky)?
Jsou neshody ve vyrobé (poruchy, odchylky X
vyrobniho nastaveni, vysledky mezioperaéni . Gt o Y
k kontroly atp.) identifikovany a reseny? Jsou vedeny = [ | Ano, viz. PJ a pfislusna firemni dpkumentace
pfisluSné zaznamy, vcetné vysledki fedeni? <
X
Je vyrobek predavany na skiad fadné
|| identifikovan? 0| O |Ano
s Je vyrobek identifikovatelny az do mista prodeje o ] 0 Ano, viz. Technickd dokumentace ohledné
(piivod a typ)? kazdého vyrobku
5 Kontroly a zkousky
5.1 Obecné
X
Je zpracovan plan kontrol (vstupni, mezioperacni, s
a | Lystupni)? 0 | O |Ano,viz.PJ, TP
X
b Je dodrzovan zplisob a Getnost kontrol? [0 | O |Ano, Dokumentace &. 16.
Stanovil vyrobce vybaveni, zafizenim méridla X
potiebna k zajiSténi procesu vyroby, kontroly a : g
g zkousSeni (nebo odpovidajici subdodavatelské [ O A/n%,—sz\PEJ Dokumentace &. 12.
zajisténi)? A Certin O
Jsou takto uréena méfidla k dispozici pro X /L % ({p\\
d predepsané kontroly a zkougky na pfislusnych | RJ, %Ob@ entace &. 12.
mistech? & <r
L o L ] X L
5 Jsou pracovnici vycviceni pro predepsan’e k_ontroly O] A /
a zkousky? Jsou dostupné zdznamy o vycviku? i N%
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Ma vyrobce doloZzenu zptisobilost pfipadného X
f subdodavatelského subjektu pro provadéni 1 | O |Ano, viz. Py,
zkousek?
5.2 Zkusebni zarizeni ‘
Je u méfidel trvale zajiStovana jejich metrologicka X Ano, viz. PJ, Dokumentace €. 12.
a spravnost (ovéreni, kalibrace? Jsou stanoveny | O
Cetnosti kalibrace?
b Jsou dostupné zaznamy o metrologickém ovéfeni a X [ ] Ano, Viz. PJ, Dokumentace ¢, 12.
kalibraci?
X
c Je zafizeni nezaménitelné identifikovano? | O |Ano,
X
d Existuji postupy pro obsluhu zafizeni? | [ |Ano, viz. PJ, TP a Dokumentace &. 4.
Mé obsluha pisemné instrukce pro provadéni X
| zkousek? 0| O Ano
5.3 Cetnost a misto kontrol, vzorkovani a zkousek
Je k dispozici dokument popisujici &etnost X ; 3
8" | o podlstats kontrol? [0 | O |Ano, viz. PJ, TP a Dokumentace &. 4.
3 - v X Ano, viz. PJ, TP a Dokumentace ¢. 4.
b Je stanovena Cetnost vzorkovani a zkousek ] ]
v souladu s pfisludnou technickou specifikaci?
Jsou pouzivany postupy odbéru vzorkd X Ano, viz. PJ, TP a Dokumentace ¢. 4.
¢ | pozadované technickou specifikaci produktu nebo O O
né&vaznymi normami?
d Jsou pouzivany zkuSebni postupy v souladu X 1 [T | Ano, viz. PJ, TP a Dokumentace & 4
s piisluSnou technickou specifikaci vyrobku? T Y
X .
e |Je dodrZena Cetnost pfedepsanych zkousek? | [ |Ano, viz. Dokumentace &. 16.  *
" " 5 o X
Jsou zkousky predepsanym zplisobem : 2
f VyhodRRcOVARY? [0 | O | Ano, viz. PJ a Dokumentace &. 4.
6 Zaznamy
a Ma vyrobce stanoveny postupy pro fizeni X [ ] Ano, viz. PJ
dokumentli a zdznamti tykajicich se SRV?
X Ano, viz. PJ, TP a Dokumentace ¢. 4.
b | Jsou zdznamy Ffadné vedeny? = 5
o Jsou zdznamy k dispozici na uréenych mistech X 0|0 Ano.
a po stanovenou dobu?
7 Rizeni neshodnych produktt
Je k dispozici dokumentovany postup pro X
nakladani s neshodnymi vyrobky, ktery zaijisti
identifikovatelnost neshodného vyrobku a oddéleni . 5
@ | neshodného vyrobku od ostatnich a ktery stanoﬂ/;E—B\, [ | O |Ano, viz. PJ a Dokumentace &. 8.
odpovédnost za posouzeni neshodnych vyrot/)JgrQ f fi kN /y S
opravnénost o nich rozhodovat? /ot et A %
g o)
Jsou zaznamenany v8echny pfipady vznik e / < m\
b | neshodnych vyrobki (vEetné téch, které s n}ztah@g. t@ ] | Ano, viz. PJ a Dokumentace &. 8 a 16.
ke stiznostem zakaznika)? = I YAYIIS
S R
x ue . . o \ \J C,f\ e = 3 .
c Jsoy o Sl plpERy, neshotiych yyrbkil e B ﬁs\élZ( [ [ Ano, viz. PJ a Dokumentace &. 8.
proSetieny? Q VHYY
| e
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X ,
d | Jsou pfijimana pfiméfena opatfeni k napravé? [J | [ |Ano, viz. PJ, TP a Dokumentace &. 8.
8 Skiadovani, manipulace a doprava
Ma vyrobce dokumentovény postupy pro X
a | skladovani a manipulaci s rozhodujicimi vstupnimi B [0 | Ano, viz. PJ
surovinami?
Ma vyrobce dokumentovény postupy pro X
b | skladovani, manipulaci a dopravu hotového O [0 |Ano, viz. PJa pfislusna firemni dokumentace
vyrobku?
<. X
Jsou v ramci SRV stanoveny odpovédnosti za ; P .
c skladovani, manipulaci a dopravu v§robku? O ] | Ano, viz. PJ a pfislusna firemni dokumentace
Jsou skiadovaci prostory pfiméfené charakteru X
d | vyrobki a zajistuji ochranu hotového vyrobku pred O | O |Ano
poskozenim nebo znehodnocenim?
9 Baleni
Je zajisténo baleni a zna&eni vyrobk{ v souladu X : G ST ;
a s prislusnou technickou specifikaci? O [] |Ano,viz. PJ a pfislusna firemni dokumentace
Zabranuji metody pouZivané pro baleni vyrobku %
B degradaci jeho vlastnosti? O L1 | Ano
Pokud existuji zasady pro manipulaci a skladovani, X
¢ | které musi dodrzet zakaznik, uvadi vyrobce tyto 0| O [Ano, viz. PJ
zasady na obalu nebo v privodnich dokladech?
10 Vycvik pracovnikii (viz téZ 4.g a 5.1.b)
Mé vyrobce stanoveny postupy pro vycvik X
2 pracovnikd, ktefi pracuiji v systému SRV? 01| O [aNo
b |Jsou tyto postupy udrzovany? X 1| O |aNO
¢ |Jsou dostupné zaznamy o vycviku? x | O O [ANO

Zjisténi, poznamky, dikazy:

Dil&i zaznamy z pravidelnych $koleni pracovnikii ohledné& &innosti ovliviyj

poZarnich predpisli atd., viz. Osobni karty zaméstnanci.

ici kvalitu vyrab&nych vyrobkd, z bezpegnosti prace,

PROVERKA systému Fizeni vyroby (SRV) - rozsifeni pfi dohledu

Poi.&. Pozadavek C R |NC Zjisténi, dikazy

. O ktery novy vyrobek/normu byl SRV rozsifen a byla i Ne,

doplinéna po&ateéni zkouska typu vyrobku? rozsah vyrabénych vyrobkii beze zmény
b |Byla do stavajiciho SRV zahrnuta nova vyrobna? Cd-f £33+ L] | Ne,

vyrobna beze zmén

Doglo ke zménam vyroby a/nebo technické specifikace Ne,

od posledni kontroly SRV (zmény: surovin, komponent, vyrobni proces ve vyrobné je beze zmény
. dodavatel(i, zafizeni)? Pokud ano, pfizptisobil vyrobce ] 00

odpovidajicim zplisobem dokumentaci? Uvédomil

vyrobce o zménach autorizovanou osobu, ktera

provadéla posouzeni SRV? ‘
4 |Pouzivé vyrobce stale systém SRV pokryvajici /é Ano, viz. Certifikaty

certifikované vyrobky a ma platné certifikaty? ( g

|

B Obsahuji priivodni dokumenty k vyrobku v§echny \L\i

potrebné informace?

A

Ano

Zjisténi, pozndmky:
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Provérka SRV u vyrobce pfi dozoru Str.: 6/6.

Na zavér provedeného auditu / v prib&hu zavéreéného jednani vedouci posuzovatel / posuzovatel seznamil
odpovédného zastupce vyrobce se zji§ténimi z auditu.

Zastupce vyrobce zji$téni z auditu pochopil, souhlasi a své souhlasné stanovisko svym podpisem stvrzuje.

Za COVN Za vyrobce
Datum 27012025 - ) | Datum 27.01.2025
e / | Petr Gabriel
. Z /
Jméno ing dqu[(Paulus/i/ / Jméno
i/(> é// (/4(/ ‘/1 3 N
Podpis \/ Podpis

FMBsro

Miads Boleslay
<, 326721003

Systém fizeni vyroby je posouzen jako vyhovujici, pokud Zadny pozadavek nebyl kla,s;iﬂgggy?é;r’gﬁ/éféﬁéﬁud vyskyt
poZzadavki klasifikovanych ANO/NE je mensi nez 20% véech odpovédi. e L e

wgapacs

Pri zjisténi neshody (NC) a malé neshody (R) je nutno zpracovat Zaznam o neshodach.

Dokumentace:

e Technickeé lisy pro vstupni gistici rohoze.

e Katalog vyrobki — vstupnich &isticich rohozi vyrabénych firmou GAPA MB, s.r.o., Mlada Boleslav.

e Technologicky postup vyroby rohoZi — &isticich z6n, (Dale jen TP).

e QMO1 Prirutka jakosti GAPA MB s.r.o. s platnosti od 09.09.2001, v&etné naslednych platnych
Uprav a doplnéni, (dale jen PJ).

* Certifikat na Systém managementu kvality organizace dle pozadavki normy ISO 9001:2015 pro

nasledujici rozsah sluzeb a &innosti: Navrh a Vyvoj, vyroba, montdZ a prodej rohozi, vstupnich

Cisticich zén a dopliiku.
e Certifikat na Systém environmentalniho managementu dle poZadavkd normy 1SO 14001:2015 pro
nasledujici rozsah sluzeb a &innosti: Navrh a Vyvoj, vyroba, montadZ a prodej rohozi, vstupnich
Cisticich z6n a doplrikd.
Interni firemni dokumentace, napt. :

1. Smeérnice pro fizeni dokumentace,

2. Smérnice — obchodné technicka,

3. Smérnice obchod — pfezkoumani pozadavkl na produkt,

4. Smeérnice pro vyrobu,

5. Smérnice pro fizeni lidskych zdrojd,

6

7

8

9

Smérnice pro zaji$téni a udrzbu infrastruktury,
Smérnice pro pfezkoumani systému managementu jakosti,
Smeérnice pro fizeni neshodného vyrobku,
. Smeérnice pro fizeni NO/PO,
10. Smérnice pro nakupovani, vybér a hodnoceni dodavatele,
11. Smérnice pro vyvoj a zlep$ovani,
12. Smérnice pro fizeni monitorovacich a méficich zafizeni,
13. Smérnice QMS,
14. Politika a cile jakosti,
15. Plan udrzby strojii a zafizeni,
16. Viyrobni piikazy,
17. Eviden¢ni listy $koleni osob,
18. Osobni karty zamé&stnanct.
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