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1. VSeobecné udaje

1.1 Udaje o vyrobci
Vyrobce: GAPA MB, s.r.o.:

Adresa: Svatovitska 217, 293 01 Mlada Boleslav |l
Vyrobna: Barakova 169, 281 44 Zasmuky
ICO: 40767795

1.2 Udaje o produktu

OPENWELL

Vstupni Cistici ronoZz OPENWELL spliuje pozadavky na funkénost, estetiku a
ekonomii. Sklada se zpruznych gumovych pasku, pfinytovanych do vinovek
k hlinikovym profilim. Systém vinovek pod vahou ¢lovéka pruzi a tim vznika tzv.
.samocistici efekt’. Na zakladé dobré Gc€innosti se snizuji naklady na uklid povrchl
podlah. Je odolna proti UV zareni, vodé a zménam teploty, proto mize byt venku po
cely rok.

Vyrobce doporucuje rohoz OPENWELL jako 1. gistici zonu na hrubou necistotu
(blato, kaminky ...). Neodstrani v§ak vodu a prach, proto vyrobce doporuéuje navazat
na ni textilni rohozi SHATWELL, aby se docililo co nejlepsi o€isty obuvi.

TOPWELL

Vstupni Cistici rohoz TOPWELL se &tvercovou ryhovanou strukturou na povrchu
(dale jen TOPWELL) je navrhovana tak, aby spinila nejen funk&nost, ale i estetické
pozadavky na reseni vstupnich prostor budov, hotell, bank, divadel atd. jedna se o
samostatnou rohoz =z valcovanych hlinikovych profila, ve kterych jsou pevné
zafixovany pasky bud gumové (ryhované do étvercovych vystupkl) nebo textilni —
TOPWELL STANDARD. Rohoz se mlze tak kombinovat s kartacky nebo hlinikovym
profilem ve tvaru Y — TOPWELL EXTRA. Takto nové upraveny povrch vyrobku
TOPWELL ma zlepSené protikluzné viastnosti.

Vyrobce doporuéuje provést skladbu tak, aby prvni ¢ast tvofily gumové pasky (na
hrubé nedistoty) a na né navazovaly pasky textilni (voda a prach), tim se zajisti
kompletni o&ista obuvi. Pro provedeni pouze s textilnim povrchem, napf. v kombinaci
s kartacky nebo profilem Y, je v nabidce vyrobce také zakladni hlinikovy profil v Sifi
40 mm, kterym se zajisti vétsi odstranéni mechanickych nedistot. VSechny typy se
vyrabéji v provedeni hlinik a mosazi eloxovany hlinik.

BRUSHWELL
Konstrukce vstupni &istici ronoze BRUSHWELL zaru€uje optimalni okartaéovani a
oskrabani mechanickych necistot ze vzorkl obuvi. Je velice vhodna pro zabranéni
pfenosu nedistot na velmi frekventovanych vstupech, napf. tenisovych antukovych
kurtech, fotbalovych hfistich, ale i ve Skolach, v nemocnicich apod. Pouzivanim
kartaCovych rohozi se snizuje opotfebeni a znecisténi podlahovych krytin a snizi se
naklady na jejich ¢isténi. Necistoty jsou kartacovymi prvky ,o8krabany“ a padaji do
otvori mezi segmenty. Po snadném srolovani se nedistoty snadno zametaji nebo
vysaji vysavacem.

ool Uaa.
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Rohoz BRUSHWELL je uréena pro ﬁ\“zﬁaﬁﬁ’é\?@ﬁa hrubé negistoty. Vyrobce

doporuCuje, aby za ni nasledovala Z[iSHA %__ — kobercova rohoz, ktera

~Zaroven viyrobce doporucuje, aby obé
g g

dostateéné zachyti zbytkovy prach a
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rohoze byly radé&ji uzsi, ale hlavné delsi, tj. ¢im vice kroku se po nich provede, tim se
vice necistot odstrani z obuvi.”

KARWELL
Vstupni gistici rohoz KARWELL je vyvinuta pro pouZiti zejména v pramyslovych
halach, ale i v neprumyslovych objektech.

Jedna se o velkoplodné velmi odolné rohoze vyrobené z houzevnaté pryze,
s uzavienym dnem, kde mechanické necistoty nepropadnou pod rohoz, ale zistanou
v rohozi. Uklid je velice jednoduchy — stali pouze vysypat a zamést nebo vysat uzsi
hadici vysavace.

V praxi (zejména v autoservisech, kde jezdi.osobni auta po rohozich az do
prislusnych dilen) se velmi osvédcila kombinace, kdy se na rohoz KARWELL navaze
rohoz SHATWELL, ktera zachycuje zbytkové jemné nedistoty a vodu.

1.3 Seznam podklad( pfedanych vyrobcem pro certifikaci produktu

e Technickeé lisy pro vstupni Cistici rohoze.
o Katalog vyrobkl — vstupnich gisticich rohozi vyrabénych firmou GAPA MB, s.r.o.,
Mlada Boleslav.
Technologicky postup vyroby rohozi — Cisticich zon.
e QMO1 Prirucka jakosti GAPA MB s.r.o. splatnosti od 09.09.2001, vcetné
naslednych platnych uprav a doplnéni.
o Certifikat na Systém managementu kvality organizace dle pozadavku normy ISO
9001:2015 pro nasledujici rozsah sluzeb a €innosti: Navrh a vyvoj, vyroba, montaz
a prodej rohozi, vstupnich &isticich zén a doplrku.
o Certifikat na Systém environmentalniho managementu dle pozadavkl normy ISO
14001:2015 pro nasledujici rozsah sluzeb a c¢innosti: Navrh a vyvoj, vyroba,
montaz a prodej rohozi, vstupnich &isticich zén a doplriku.
Interni firemni dokumentace, napf. :
- Smérnice pro fizeni dokumentace,
- Smeérnice — obchodné technicka,
- Smérnice obchod — pfezkoumani pozadavku na produkt,
- Smérnice pro vyrobu,
- Smeérnice pro fizeni lidskych zdroju,
- Smeérnice pro zajisténi a udrzbu infrastruktury,
- Smérnice pro pfezkoumani systému managementu jakosti,
- Smeérnice pro fizeni neshodného vyrobku,
- Smérnice pro fizeni NO/PO,
- Smérnice pro nakupovani, vybér a hodnoceni dodavatele,
- Smérnice pro vyvoj a zlepsSovani,
- Smérnice pro fizeni monitorovacich a méficich zafrizeni,
- Smérnice QMS,
- Politika a cile jakosti,
- Plan udrzby stroju a zarizeni,
- Vyrobni pfikazy, -

- Evidengni listy $koleni osob. /,g%%\:\&aén--;%/\

&
PFi

1.4 Seznam ostatnich podkladi pouzity
<

. CSN EN ISO/IEC 17067: Pos + Zéakladni principy certifikace

v . g r 0 P N\ _.b/’

produktu a smérnice pro certifikachi) S¢héma, <%

. CSN 67 3098: Stanoveni odolnosti préti‘stiidani teplot.
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CSN EN ISO 527-3: Plasty. Stanoveni tahovych viastnosti.
CSN ISO 9227: Korozivni zkousky v umélych atmosférach. Zkousky solnou
mihou.

) CSN EN ISO 3231: Natérové hmoty — Stanoveni odolnosti vihkym atmosféram
s obsahem oxidu sifi¢itého.

. CSN EN ISO 8295: Plasty — Folie a tenké desky — Stanoveni koeficientu tieni.

. CSN EN ISO 2812-1, 2: Stanoveni odolnosti natéru statickému pusobeni
kapalin.

° ASTM G 154 - Laboratorni zkougka v prostiedi s kondenzaci vihkosti pod UV
lampou v zafizeni QUV.

. CSN EN ISO 4628: Natérové hmoty- Hodnoceni degradace natéri —
Klasifikace mnozstvi a velikosti defektl a intenzity jednotlivych zmén vzhledu
Cast 1: Obecny tvod a systém klasifikace.

. CSN EN ISO 4628: Natérové hmoty- Hodnoceni degradace natéru —
Klasifikace mnozZstvi a velikosti defektu a intenzity jednotlivych zmén vzhledu -
Cast 2: Hodnoceni stupné puchyikovani.

. CSN EN ISO 4628: Natérové hmoty- Hodnoceni degradace natéru —
Klasifikace mnozZstvi a velikosti defektu a intenzity jednotlivych zmén vzhledu -
Cast 4: Hodnoceni stupné praskani.

. CSN EN ISO 4628: Natérové hmoty- Hodnoceni degradace natéri —
Klasifikace mnozstvi a velikosti defektu a intenzity jednotlivych zmén vzhledu -
Cast 5: Hodnoceni stupné odlupovani.

1.5 Technicka specifikace, technické predpisy vztahujici se na certifikaci produktu
(v platném znéni)
Pro certifikaci produktt TOPWELL, OPENWELL, BRUSHWELL, KARWELL byla
vypracovana Technicka specifikace produktu & 090-045978 ze dne 02.01.2020
s platnosti do 31.01.2023. Zpracovatelem tohoto materialu je Ing. Zdenék Paulus.

1.6 Informace o predchozi certifikaci produktu
Tyto produkty byly certifikovany v roce 2014 COVN TZUS Praha, s.p. - pobocka TIS.

2. Posouzeni produktu

2.1. Zpuasob a rozsah posouzeni, technické pozadavky
Sledované vlastnosti pfi certifikaci produktt TOPWELL, OPENWELL, BRUSHWELL,
KARWELL jsou stanoveny v Technické specifikaci produktu ¢. 090-045978 ze dne
02.01.2020 s platnosti do 31.01.2023.

2.2. Odbér vzorku: i UST I
Datum odbéru: 21.08.2019 a nasledn ny fdg
Odbér proved|: Zdenék Paulus. N o @ 1A

ZpUsob odbéru: vzorky vyse uvede iff'l)v 'ﬁ

2.3. Prehled protokoll o zkouskach a po\sé(ng,%mthd\;f\/

/
e Protokol o zkousce &. T 343/13/1: \CSI\FEN ISO 8295 - Stanoveni koeficientu
treni, SYNPO, a.s. Pardubice, ze dne 11.09.2019.
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e Protokol o zkousce &. T 343/13/12: Zkouska &. 36, CSN EN ISO 527-3 Plasty —
Stanoveni tahovych vlastnosti. Cast 3: Zku$ebni podminky pro félie a desky,
SYNPO, a.s. Pardubice, ze dne 13.12.2019.

e Protokol o zkousce ¢. T 343/13/3: Zkouska ¢.1 - Zkouska stanoveni stupné
poskozeni poviaku dle CSN EN ISO 4628-1.2.4.5; Zkouska & 25 - Stanoveni
odolnosti kapalinam — ponor do kapalin jinych neZ voda dle CSN EN ISO 2822-
1, SYNPO, a.s. Pardubice, ze dne 13.12.2019.

e Pocatecni provérka systému fizeni vyroby v misté vyroby, ze dne 21.08.2019.

2.4. Vyhodnoceni vysledki zkousek a posouzeni produktu

Sledovana vlastnost | Protokol o ZkuSebni Vysledeli'zkouéky Pozadovana/ Vyhodnoceni
zkousce postup Deklarovana uroven
1 2 3 4 5 6
Stanoveni odolnosti | Pfiloha¢. 2 | CSN67 |Primérna hodnota Pevnozsst af Ifiahu Vyhovuje
proti stiidani teplot 3098 7 5-6i méFeni 2
: o - pfed
(pfi 1h/50+2°C f1hl &SN EN expozici:
-204+2°C + 15 min. ISO 527-3 OPENWELL:
23+3°C/50£5% r.v. - 368 + 19 N
30 cyklt) TOPWELL:
- ZkouSka pevnosti 588 + 14 N
v tahu po expozici BRUSHWELL:
7093 + 97 N
KARWELL:
390+ 28N

Primeérna hodnota
z 5-ti méfeni po
expozici:
OPENWELL:
353+19N
TOPWELL:
507 + 64 N
BRUSHWELL:
7032+ 120 N
KARWELL:

311+ 44N
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Protikorozni edolnost | Priloha &. 2 CSN EN | Primérna hodnota Pevnost v tahu Vyhovuje
v(¢i neutralni solné ISO 9227 z 5-ti méfeni po =250 N
mize - 35°C/5% NaCl expozici:
- 480 hodin OPENWELL:
- Zkouska pevnosti nggvj\:lgLT.
v tahu po expozici 600 + 33 N
BRUSHWELL:
7126 + 65 N
Odolnost vihkym Priloha ¢&. 2 CSN EN Primérna hodnota Pevnost v tahu Vyhovuje
atmosféram ISO 3231 z 5-ti méfeni po >250 N
s obsahem SO, - SN EN expozici:
cykly 8h/40°C/21 SO, ISO 527-3 OPENWELL:
do komory + 370+ 10N
16h/23°C/odvétravan TOPWELL:
i SO, - 20 cykld 599 + 34 N
% : BRUSHWELL:
Zkouska pevnosti
v tahu po expozici 7154+ 135N
Kluznost Ptiloha¢.1 | CSNEN | Primérna hodnota Staticky frik&ni Vyhovuje
- koeficient tieni ISO 8295 z 5-ti méfeni: koeficient:
OPENWELL >04
1) !
0655+0,014 © | pynamicky frikeni
0,761 £0,018 koeficient:
TOPWELL > 0,4
0,506 + 0,009 "
0,478 £ 0,012 ?
BRUSHWELL
0,622 +0,016"
0,601 0,019 ?
KARWELL
0,621+ 0,017 "
0,519+ 0,023 ?
Pfiloha €. 3 CSNEN Expozice po Vyhovuje
Odolnost kapalinam: ISO 28121, 4/4/24/72/168 Pri —23°+2C a
H,SO,4 — 10%ni, 2 hodiné je u 50+5% rel. vih., doba
A 000 %%Epmﬁl-' 1/4/22;(7'32?%;; hod
’ . y odain
SrUSHWELL | " spen'
) Puchyiky =0
saponat (Jar) Praskani =0
Odlupovani =0
Stanoveni odolnosti| Piloha¢. 2 | ASTMG | Priméma hodnota |  Pevnost v tahu Vyhovuje
v atmosférickych 154 z 5-ti méfeni po 2250 N
podminkach expoazici:
laboratornimi EggNSZE?Na OPENWELL:
zkouskami - B 360 + 23 N
cykly 8h/osvit 0,89 TOPWELL:
W/m?/340 nm/60°C + BI04
4h bez -
osvitu/50°C/>95% A
r.v. - 480 hodin [<
[
|
- Zkouska pevnosti \‘—3/, P <
v tahu po expozici %, 0 2 L2/
celé &istici rohoZe 23, i?-ta-w\ﬂ% d

S — —
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Pozn.: _
1) Staticky frikéni koeficient
2) Dynamicky frikéni koeficient

Vysledky zkousky odolnosti kapalinam provedené dle CSN EN ISO 2812-1,2 se
vyhodnocuiji podle CSN EN ISO 4628 - (1,2,4,5): Natérové hmoty - Hodnoceni
degradace natéru - Klasifikace mnozstvi a velikosti defektu a intenzity jednotlivych zmén

vzhledu.
Velikost defekti E Plocha Hustota (Cetnost) defektu
Stupen defektd
0 Neviditelné bez desetinasobného 0% Zadné, tj. Zadné zjistitelné defekty
zvetseni
1 Viditelné pouze pfi desetinasobném 0,05% - Velmi malo defektd, tj. maly, temér
zvétseni nevyznamny pocet defektl
2 Pravé viditelny prostym okem nebo 0,5% Malo defektd, tj. maly, ale dulezity
s korekci vad pocet defektl
3 Zfetelné& viditelny prostym okem 1% Mirny pocet defektl
nebo s korekci vad (do 0,5 mm)
4 Velikost 0,5 mm -5 mm 8% Znagny pocet defektl
5 velikost nad 5 mm 40-50% Povrch natéru husté pokryty
defekty

3. Posouzeni systému fFizeni vyroby

3.1. Zpusob a rozsah posouzeni, pozadavky technické specifikace na systém rizeni

vyroby:

Posouzeni bylo provedenou ramci inspekce vyroby dne 21.08.2019 v rozsahu
stanoveném v QMO1 Priru¢ka jakosti GAPA MB s.r.o. s platnosti od 09.09.2001,
véetné naslednych platnych uprav a doplnéni a navazujicich firemni dokumentace
tykajici se dané problematiky. Vysledky jsou uvedeny vzdznamu z pocateéni
provérky SRV, ktery je archivovan v zaznamech o posouzeni a byl v kopii pfedan
vyrobci.

3.2, Vysledek posouzeni systému fizeni vyroby:
e Technicka dokumentace vyrobce GAPA MB s.r.o. obsahuji popis systému fizeni
vyroby pfedmétnych produktu.
e V pribéhu posuzovani nebyly zjistény neshody
e Systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci a je v souladu s poZadavky
Technicka specifikace produktu ¢ €. 090-045978 ze dne 02.01.2020 s platnosti do

31.01.2023.
\P}%\%‘K aén; f‘f%
4. Zaver A e OAN

e Vzorky produktl ve sledovanych ¥ soh ‘o%%ﬁvidaji pozadavkum technické
specifikace (Technicka specifikac

s platnosti do 31.01.2023) a technic
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Systém fizeni vyroby u vyrobce odpovida technické dokumentaci a je v souladu
s technickou specifikaci a zajisStuje dosazeni a udrzeni vlastnosti produktu v souladu
s pozadavky technické specifikace.

Zjisténi a zavéry uvedené viomto protokolu plati za pfedpokladu, Ze nedojde ke
zméné skutecnosti, za kterych bylo posouzeni shody provedeno a pokud tato zména
muze ovlivnit vlastnosti vstupnich gisticich rohozi TOPWELL, OPENWELL,
BRUSHWELL, KARWELL (napf. zména technickych pfedpisu, technické specifikace,
vyrobni technologie, vstupnich surovin a vyrobniho zafizeni).

Technicka dokumentace produkti musi byt v souladu s certifikaénim schématem
doplfiiovana zpravami o dozoru, ktery zahrnuje posouzeni systému fizeni vyroby.

5. Prilohy

1.  tfeni, SYNPO, a.s. Pardubice, ze dne 11.09.2019.

2.  Protokol o zkousce &. T 343/13/12: Zkouska &. 36, CSN EN ISO 527-3 Plasty —
Stanoveni tahovych vlastnosti. Cast 3: Zku$ebni podminky pro félie a desky,
SYNPO, a.s. Pardubice, ze dne 13.12.2019.

3. Protokol o zkou$ce ¢. T 343/13/3: Zkouska €.1 - ZkouSka stanoveni stupné
poskozeni poviaku dle CSN EN ISO 4628-1.2.4.5; Zkouska &. 25 - Stanoveni
odolnosti kapalindm — ponor do kapalin jinych nez voda dle CSN EN ISO 2822-
1, SYNPO, a.s. Pardubice, ze dne 13.12.2019.

4.  Pocatecni provérka systému fizeni vyroby v misté vyroby, ze dne 21.08.2019.




' SYNPO, akciova spole&nost PR
Sqnljo S.K. Neumanna 1316, 532 07 Pardubice - Zelené Pfedmésti {,g’ )
&= Oddéleni hodnoceni a zkouseni 2 '

spoleénost s cerﬁfikovanﬁn systémem rizeni jakosti dle ISO 9001:2015

PROTOKOL O ZKOUSCE
T 3431131
Jméno a kontaktni Gdaje Technicky a zkusebni (istav stavebni Praha, s.p.
zékaznika AQ 204, pobocka TIS, Prosecka 76, 190 00 Praha 9

vstupni €istici rohoz OPENWELL
vstupni €istici rohoz TOPWELL
vstupni istici rohoz BRUSHWELL
vstupni Eistici rohoz KARWELL
Zkusebni postup/metoda | CSN EN ISO 8295

Stanoveni koeficientu tfeni

Zkus$ebni polozka

Datum predani polozky 30. srpna 2019

Interni laboratorni &islo 19 356, 19 360, 19 364, 19 368
Termin zkouseni 6.- 10. zafi 2019

Zkousku provedI|(a) M. Horak, DiS.

Protokol vypracoval(a) E. Slechtova

Tento protokol o zkouSce obsahuje 2 strany bez pfiloh.

T
SYNPO, akciova spolegnost

S.K. Neumanna 1316
532 07 Pardubice @

V Pardubicich dne 11. zaFi 2019

Ing. Vladimir Spaéek, CSc.
vedouci zkusebni laboratofe

Vysledky zkousek se vztahuji pouze ke zkousenym poloZkam, jak byly pfijaty.
Tento protokol o zkousce neznamena schvaleni vyrobku.
Protokol o zkougce nesmi byt bez pisemného souhlasu laboratofe reprodukovan jinak nez v piném rozsahu.




SYNPO, akéiové spoleénost, S. K. Neumanna 1316, 532 07 Pardubice - Zelené Pfedmésti
Spole&nost s certifikovanym systémem Fizeni jakosti dle ISO 9001:2015

PROTOKOL O ZKOUSCE T343/13/1
Strana / celkem stran: 2/2
Poget pfiloh: 0

CSN EN ISO 8295 - Stanoveni koeficientu tieni

vstupni &istici rohoz OPENWELL 19 356
Zkusebni polozka vstupni gistici rohoz TOPWELL 19 360
Interni laboratorni Zislo vstupni &istici rohoz BRUSHWELL 19 364
vstupni Eistici rohoz KARWELL 19 368
Typ vstupni &istici rohoze, 300x400 mm
Pfiprava zkuSebnich téles pfiprava zkusebnich t&les nebyla sou¢asti zkousky
Vyrobce nebo dodavatel TZUS
vzorek vzorek rohozky byl obdéinik, 300x400 mm, takto

testovan bez dal$ich Gprav
2 povrchy, které byly testovany 1. povrch: hodnoceny vzorek

2. povrch pryzova deska kyselinovzdornd EPDM

(sila 1 mm, specifick& hmotnost 1,4 g/cm®, tvrdost
65 Shore A, pevnost 80 kg/cm?, taZnost 250%)

provedeni zkousky- zk. zafizeni univerzaini zkusebni stroj DY 36 (Adamel-Lhomargy)

zkuSebni prostredi 24°C/43 %r.v..
pocet méreni 5 méfeni v pfi€ném sméru (deli strana rohoze)
odchylky od standardniho nevhodny povrch zkusebniho télesa,
postupu norma poZaduje hladky a rovny povrch
obrécené uspofadani zkousky (ref. material byl nahote)
CSN EN ISO 8295 KOEFICIENT TRENI
Staticky | Dynamicky ] Staticky I Dynamicky
OPENWELL TOPWELL
0,648 0,758 0,510 0,462
0,639 0,766 0,515 0,481
0,670 0,735 0,514 0,487
0,646 0,786 0,509 0,489
0,670 0,759 0,492 0,469
primérna hodnota 0,655 0,761 0,506 0,478
st. odchylka 0,014 0,018 0,009 0,012
BRUSHWELL KARWELL
0,621 0,620 0,626 0,513
0,642 0,583 0,612 0,536
0,634 0,609 0,649 0,549
0,603 0,615 0,607 0,493
0,610 0,580 0,611 0,507
priumérna hodnota 0,622 0,601 0,621 0,519
St. odchylka 0,016 0,019 0,017 0,023
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PROTOKOL O ZKOUSCE
T 343/13/2

Jméno a adresa zadavatele

Technicky a zkusSebni ustav stavebni Praha, s.p.
AQ 204, pobocka TIS, Prosecka 76, 190 00 Praha 9

Zkousené vzorky

vstupni &istici rohoz OPENWELL

vstupni Eistici rohoz TOPWELL

vstupni €istici rohoz BRUSHWELL

vstupni Cistici rohoz KARWELL

Zkusebni postup/metoda

Zkous$ka ¢. 36

CSN EN 1SO 527-3

Plasty — Stanoveni tahovych vilastnosti

Cast 3: Zkusebni podminky pro folie a desky

Datum piedani vzorku

30. srpna 2019

Identifikaéni kod vzorku

19 -357,-359,-361,-363,-365,-367,-369,-371, 19 461-466

Termin zkouseni

4. listopadu az 12. prosince 2019

Zkougky provedli

M. Horak, DiS., expozice: Ing. G. Stépankova, D. Zajitkova

Protokol vypracovala

E. Slechtova

Tento protokol o zkousce obsahuje 4 strany bez pfiloh.

V Pardubicich dne 13. prosince 2019

SYNPO, akciova spoleénost
S.K. Neumanna 1316
532 07 Pardubice ®

Ing. Viadimir Spatek! CSc.
vedouci oddéleni

Vysledky zkousek se tykafi pouze predmétu zkousky. Tento protokol o zkousce neznamené
schvéleni vyrobku. Protokol o zkou$ce muZe byt reprodukovéan jediné cely, a to po pisemném
schvaleni zkusebni laboratofe a zadavatele.
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PROTOKOL O ZKOUSCE T343/13/2

Strana / celkem stran: 2/4

Potet piiloh: 0

CSN EN IS0 527-3
Plasty — Stanoveni tahovych vlastnosti
Cast 3: Zkusebni podminky pro folie a desky

identifikaéni kéd | OPENWELL 19 357 / 19 462 / 19 461/ 19 359/ -
TOPWELL 19 361/19464 /19463 /19 363/ -
BRUSHWELL 19 365/19 466 / 19 465/ 19 367 / -
KARWELL 19369/-/-/19371/19 370

| Typ | vstupni &istici rohoze, 300x400 mm

* identifika&ni kédy vzork( jsou v pofadi po expozici stiidani teplot CSN 67 3098 / neutréini solna miha CSN EN 1SO
9227/ atmosféra SO, CSN EN ISO 3231/ UV lampy ASTM G154 / odolnost kapalinam CSN EN 1SO 23812-1.

zkusebni télesa

metoda pripravy téles, rozméry

potet

orientace zk. téles ve vztahu

k vyrobku

pouzité standardni prostiedi

pro kondicionaci

pro zkouseni

EXPOZICE PRED ZKOUSKOU
1. stfidani teplot CSN 67 3098

> wpn

5. odolnost kapalinam €SN EN ISO

238121

solna miha €SN EN ISO 9227 NNS
atmosféra SO, CSN EN ISO 3231

UV lampy ASTM G154

provedeni zkousky

zkusebni zafizeni

typ indikatoru deformace
stupen pfesnosti méfeni sily

upinaci zafizeni
upinaci tlak
rychlost zkousky

pocateéni mérena délka L,
vzdalenost mezi ¢elistmi L

odchylka od normy

vytrzenim z duralové konstrukce,

nafezanim nozem (Karwell)

zku$ebni téleso (tvar a rozmér v tabulce hodnot)

5ks

del$i strana zkuSebnich téles ve sméru kratsi strany
rohoze

72h/23+2°C/50+10% r.v. (vz. neexponovany)
96h/23+2°C/50+10% r.v. (vz. po UV)
72h/23+2°C/50+10% r.v. (vz. po SO,)
4h/23+2°C/50+£10% r.v. (vz. po odolnosti kapalinam)
17h/23£2°C/50+10% r.v. (vz. po stfidani teplot)
23+2°C/50+10%

cyklus 1h/50+2°C+1h/-20+2°C +15 min 23+3°C/50+5% r.v.
- 30 cykld

35°C/5% NaCl - 480 hodin

cykly 8 h/40°C/2l SO, do komory+16h/23°C/odvétravani SO,
- 20 cykld

cykly 8h/osvit 0,89 W/m?/340 nm/60°C+4h bez osvitu/
50°C/>95% r.v.- 480 hodin

7 dni/ motorovy olej, nafta

ISO 527-3/-/150

univerzalni zkusebni stroj ZWICK/ROELL Z050 (ZWICK)
nepouzit

tfida 1 (dle CSN EN ISO 7500-1)

pneumaticke celisti ZWICK 10 kN

2,5 bar

50 mm.min”

50 mm
tvar zkusebnich téles,

Kawvell pocet zk. teles (odeném
. ‘\YNPO akei ova SDDlﬁCHOS

1 -';,,.l S \‘3 K. Neumanna 1316
VY -‘4.),‘ ,_5._:‘ f 63207 Pardubice @



SYNPO, akciova spoleénost, S. K. Neumanna 1316, 532 07 Pardubice, Zelené Pfedmésti

Spoleénost s certifikovanym systémem fizeni jakosti dle ISO 9001:2015
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Pocet pfiloh: 0

CSN EN ISO 527-3

Plasty — Stanoveni tahovych viastnosti

Cast 3: Zkusebni podminky pro folie a desky

[ Pevnosti v tahu |
[ Expozice | Bez expozice | Stfidani teplot | SO, | UViampy | Solna miha |
| OPENWELL Téleso: pryZovy pasek cca 4x30x100 mm —I
395 N 338 N 357 N 383 N 374 N
360 N 352 N 381 N 370 N 359 N
353 N 372 N 369 N 372 N 374 N
354 N 354 N 363 N 349 N 370 N
380 N 326 N 379 N 325 N 365 N
- 375 N - - -
Prumarna hodnota 368 N 353 N 370 N 360 N 369 N
St. odchylka 19 N 19 N 10 N 23 N 6 N
| TOPWELL T&leso: kobercovy pasek cca 6x20x100 mm
581 N 543 N 651 N 622 N 622 N
580 N 450 N 586 N 627 N 577 N
575 N 500 N 566 N 594 N 563 N
580 N 596 N 574 N 616 N 646 N
611 N 444 N 608 N 558 N 594 N
Primérna hodnota 588 N 507 N 599 N 604 N 600 N
St. odchylka 14 N 64 N 34 N 28 N 33 N
BRUSHWELL Téleso: hranol se &tétinkami cca 15x15x100 mm |
7194 N 6871 N 7276 N 7442 N 7040 N
7145 N 7156 N 7131 N 7417 N 7146 N
6978 N 7110 N 7007 N 7429 N 7213 N
7148 N 6944 N 7047 N 7349 N 7145 N
7001 N 7078 N 7311 N 7429 N 7089 N
Primérna hodnota 7093 N 7032 N 7154 N 7413 N 7126 N
St. odchylka 97 N 120 N 135 N 37 N 65 N

SYNPO, akoiova spoletnost

g K. Neumanna 1316
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Strana / celkem stran: 4/4

Podet piiloh: 0

CSN EN ISO 527-3
Plasty — Stanoveni tahovych viastnosti
Cast 3: Zkusebni podminky pro folie a desky

Pevnosti v tahu

Odeolnost kapalinam
Expozice Bez expozice | Stfidani teplot ole] nafta UV lampy
|£ARWELL Téleso: pasek s otvory cca 20x40x100 mm |

416 N 272 N 316 N 111 N 339 N

377 N 355 N 309 N 138 N 338 N

422 N 324 N 321 N 123 N 362 N

364 N 357 N - - 354 N

369 N 247 N - - 376 N

- 313 N - - -

Prumé&rna hodnota 3% N 311 N 316 |N 124 (N 354 N
St. odchylka 28 N 44 N B[N 14N 16 N
------------------------ - konec protokolu = = ===« camcmmm e

S1THT0
SYNPO, akcco'ﬁépﬁgef:nosv

. S.K. Neumanna 1316
532 07 Pardubice @




LI L
\‘““\x‘/""'sr

W™

SYNPO, akciova spole¢nost
S. K. Neumanna 1316
532 07 Pardubice - Zelené Piedmésti

,/’I

)1

Wy

o\

o
e T T

T 1105.2

’

s,
4,

Oddeéleni hodnoceni a zkouSeni
ZkuSebni laboratoF ¢ 1105.2 akreditovand CIA dle CSN EN ISO/IEC 17025:2018

PROTOKOL O ZKOUSCE
T343/13/3
Jméno a kontaktni Gdaje | Technicky a zkuSebni ustav stavebni Praha, s. p.
zékaznika AO 204, pobocka TIS, Prosecké 76, 190 00 Praha 9
Zkusebni polozka OPENWELL vstupni Cistici rohoZ

TOPWELL vstupni Cistici rohoZ
BRUSHWELL vstupni ¢istici rohoz

Zku3ebni postup/metoda Zkouska &. 1: ZkouSka stanoveni stupné poSkozeni povlakii
APPI (CSN EN ISO 4628-1, CSN EN ISO 4628-2, CSN EN ISO 4628-4,
CSN EN ISO 4628-5)

Zkouska ¢&. 25: Stanoveni odolnosti kapalindam - ponor do kapalin
jinych neZ voda
CSN EN ISO 2812-1

Datum pfijeti poloZzky 30. srpna 2019

Interni laboratorni &islo | 19 358, 19 362, 19 366

Termin zkouseni 2.12.2019-10.12. 2019

Zkousku provedi(a) Dana Zaji¢kové

Protokol vypracoval(a) | Ing. Gabriela St&¢pankové

Tento protokol o zkouSce obsahuje 9 stran a 0 pfiloh

V Pardubicich dne 13. prosince 2019 ' @\j

Ing. Viadimir Spadek, CSc.
Vedouci zkusebni laboratore

Vysledky zkouSek se vztahuji pouze ke zkouSenym polozkam, jak byly pfijaty.
Tento protokol o zkoudce neznamena schvaleni vyrobku.
Protokol o zkouSce nesmi byt bez pisemného souhlasu laboratofe reprodukovén jinak ne v pném rozsahu.
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PROTOKOL O ZKOUSCE T343/13/3 / ;
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POPIS ZKUSEBNi POLOZKY b o 4

Zkuebni polozka OPENWELL vstupni &istici rohoz
TOPWELL vstupni Cistici rohoZz

BRUSHWELL vstupni ¢istici rohoz
Data dodana zdkaznikem' - -

Interni laboratorni &islo: 19 358, 19 362, 19 366

'Laboratof neodpovida za data dodana zékaznikem.

ZKUSEBNi POSTUP/METODA

Povrchové upravené dily byly ke zkousce dodany objednatelem zkoudeni. Vzorky pied zkouskou
nebyly Zadnym zpusobem ¢istény, skladovéany za tepla ani nijak povrchoveé upravovany.

Zkouska &.1: ZkouSka stanoveni stupné poskozeni poviaki
APPI (CSN EN ISO 4628- 1, 2, 4, 5)

Hodnoceni b&hem a po zkouskéch bylo provedeno dle CSN EN ISO 4628 Ndtérové hmoty — Hodnoceni
degradace natérii — Klasifikace mnoZstvi a velikosti defektii a intenzity jednomych zmén vzhledu

casti 1 — obecny wvod a systém klasifikace
casti 2 — hodnoceni stupné puchyrkovdni
casti 4 — hodnoceni stupné praskani

casti 5 — hodnoceni stupné odlupovani

Klasifikace Velikost defekti ek Hustota (¢etnost) defekti
defekti
0 ii‘;;i‘:l"y bezdesctinasobasbio 0%  Zadné, tj. zidné zjistitelné defekty

I Viditelny pouze pfi zvétdeni do 0,05 % Velmi mélo defekt, tj. maly,

desetinasobku téméf nevyznamny podet defekti;
5 Pravé viditelny prostym okem nebo 0.5 % Malo defektu, tj. maly, ale dilezity
s korekci vad Sl polet defekti;
Zretelné viditelny prostym okem o -
. nebo s korekci vad (do 0,5 mm) % Mirny pocet defeknl
4 0,5 mm -5 mm 8 % Znatny pocet defektu;
5 Vi nez 5 mm 40.50% LoYIh nithm hnst pokyty
defekty;

Osvétleni pouzité pfi hodnoceni defekti natéru: fluorescenéni trubice (zafivka); standardni pozorovani:
thel pozorovani 0° / ihel dopadu svétla 45°.

Pfed vyhodnocenim byly vzorky jemné promyty a vysuseny.
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PROTOKOL O ZKOUSCE T343/13/3 :
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Zkouska ¢&. 25 - Stanoveni odolnosti kapalindm — ponor do kapalin jiny‘bh_pei voda .~

CSN EN ISO 2812-1

Natérovd hmota byla dodéna zdkaznikem. Kondicionovani vzorku pred zkouskou probihalo ve
zkusebni laboratofi pfi teploté 23°C + 2°C a vlhkosti 50% + 5% (podminky dle CSN EN
23270) 1 den.

Tloustka suchého filmu nebyla méfena.

Stanoveni bylo provedeno metodou A — jedna kapalna faze, na 1 vzorku.

Zkouska byla provedena dle CSN EN ISO 2812-1 — Ndtérové hmoty — Stanoveni odolnosti
kapalindm — Cdst 1: ponor do kapalin jinych nez voda

Zkouska probihala v laboratornich podminkéch dle CSN EN 23270, teplota pti zkoudce byla
(23 £ 2) °C a relativni vlhkost vzduchu (50 + 5) %.

Hloubka ponofeni vzorku do zkudebni kapaliny byla cca 15cm, vzorek byl ponofen ve
vodorovné poloze.

Volba zkusebnich kapalin jakoZ i podminky, doba expozice byla provedena dle pozadavki
zékaznika.

Vyhodnoceni po$kozeni nétéru bylo provedeno dle tabulky 3 predpisu CSN EN ISO 4628-1
ihned po ukon&eni zkousky po omyti a osuseni vzorkd. Hodnoceni bylo provedeno vizuélng.

Dale bylo hodnoceno puchytkovani, praskéni a odlupovéni dle standardt CSN EN ISO 4628-1,
2,4,5.

Odchylka od zku3ebniho postupu: vzorky byly celé ponofené.
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PROTOKOL O ZKOUSCE T343/13/3
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VYSLEDKY

VYSLEDKY ZKOUSKY CHEMICKE ODOLNOSTI DLE CSN EN ISO 2812-1

e

OPENWELL
vstupni Cistici Celkové hodnoceni | Puchyfky | Praskiani | Odlupovani
rohoZ Doba
expozice/
Testovani Podmie || e EN 150 46281 Is%gfaggz Iséégfaggf-‘: IS%SZSS[S
apahien Stz*z;:’;;zii?ni stuper stuperi stuper
Po expozici (bezprostfedni hodnoceni)
10% H,S04 1h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
5% NaOH 1h /23°C 0, beze zmé&ny 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
" 30 %HCI 1h/23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorovy olej 1h/23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorova nafta | 1h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Jar 1h/23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
10% H2S04 4h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
5% NaOH 4h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
30 %HCI 4h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorovy olej | 4h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorové nafta | 4h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Jar 4h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
10% H2S04 | 24h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
5% NaOH 24h /23°C 3, mirn4 zména 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
30 %HCI 24h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorovy olej | 24h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorova nafta | 24h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Jar 24h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
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VYSLEDKY ZKOUSKY CHEMICKE ODOLNOSTI DLE SN EN ISO 2812-1
OPENWELL
vstupni Eistici Celkové hodnoceni | Puchyiky | Praskdni | Odlupovéni
rohoz Doba
expozice/
podminky "CSNEN CSN EN CSN EN
Testovani CSNENISO4628-1 | 1056352 | 150 46284 | 150 4628.5
kapalina Stzp; ;’;:zii;m stuperi stuperi stupeni
Po expozici (bezprostredni hodnoceni)
10% H,S0, 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0$) 0 (S0) 0 (S0)
72h /23°C | 5, velmi zFetelna
5% NaOH v 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
zmena
30 %HCI 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorovy olej | 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorova nafta | 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Jar 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
10% H2S04 | 168h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
168h /23°C i
5% NaOH o mveimicteniad | oo 0 (S0) 0 (S0)
zména
30 %HCI 168h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorovy olej | 168h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0(S0)
Motorova nafta | 168h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Jar 168h/23°C| 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Po 24 hod. regeneraci
10% H;S04 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0(S0) 0 (S0)
72h /23°C 5, velmi zietelna
5% NaOH ’ 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
zména
30 %HCI 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorovy olej | 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorové nafta | 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Jar 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
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VYSLEDKY ZKOUSKY CHEMICKE ODOLNOSTI DLE CSN EN IS0 2812-1

TOPWELL
vstupnf Cistici Celkové hodnoceni | Puchy¥ky | Praskani |Odlupovini
rohoz Doba
expozice/
Testovana e CSN EN IS0 4628-1 IS%S'?;?;Z IS%SYI::SIZ?—‘I IS??G?QS
kapalina Stupeni+slovni 5 i .
Reshiiciant stupen stupen stupen
Po expozici (bezprostfedni hodnoceni)
10% H,SO4 | 1h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
5% NaOH 1h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
30 %HCI 1h/23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorovy olej | 1h/23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorova nafta | 1h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Jar 1h/23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
10% H2S04 |4h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
5% NaOH |4h/23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
30 %HCI 4h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorovy olej |4h/23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorova nafta | 4h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Jar 4h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
10% H2S04 |24h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
5% NaOH |24h/23°C 3, mirna zména 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
30 %HCI 24h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorovy olej |24h/23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorové nafta | 24h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Jar 24h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
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Pocet pfiloh: 0
VYSLEDKY ZKOUSKY CHEMICKE ODOLNOSTI DLE CSN EN ISO 2812-1 ey L
TOPWELL
vstupni Sistici Celkové hodnoceni | Puchy¥ky | Praskini |Odlupovéni
rohoz
Doba
expozice/
podminky - .
CSNEN | CSNEN | CSNEN
Testovani CSN EN ISO 4628-1 IS0 4628-2 | ISO 4628-4 | 1SO 4628-5
kapalina Stuperi+slovni tuperi . G
il —— stupe stupen Stupen
Po expozici (bezprostiedni hodnoceni)
10% H,S0, 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
72h /23°C | 5, velmi zFeteln4
5% NaOH VI T 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
zména
30 %HCl1 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorovy olej | 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorova nafta | 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Jar 72h 123°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
10% H2S04 | 168h/23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
168h /23°C| 5, velmi zfeteln4
5% NaOH S 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
zména
30 %HC1 168h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorovy olej | 168h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorové nafta | 168h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Jar 168h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Po 24 hod. regeneraci
10% H,SO4 | 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
72h/23°C | 5, velmi zFeteln4
5% NaOH
o Na zména 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
30 %HCI 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorovy olej | 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorové nafta | 72h/23°C | 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Jar 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
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Pocet priloh: 0 \ / /
VYSLEDKY ZKOUSKY CHEMICKE ODOLNOSTI DLE CSN EN ISO 2812-1 '
]i?tllipsfi‘gllftt l; . Celkové hodnoceni | Puchyiky | Praskani | Odlupovani
o - CSNEN | CSNEN | CSNEN

Testované podminky | CSNENISO4628-1 | 365 45283 | 15O 4628-4 | ISO 4628-5

kapalina Stuperi+slovni " " -

s Stupen stupen stupen

Po expozici (bezprostfedni hodnoceni)

10% H,S04 1h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)

5% NaOH 1h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)

30 %HCI 1h/23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)

Motorovy olej 1h/23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)

Motorova nafta | 1h/23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)

Jar 1h/23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)

10% H2S804 | 4h/23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)

5% NaOH 4h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)

30 %HCI 4h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)

Motorovy olej | 4h/23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)

Motorova nafta | 4h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)

Jar 4h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)

10% H2S04 | 24h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)

5% NaOH 24h /23°C 3, mirna zména 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)

30 %HCI 24h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)

Motorovy olej | 24h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)

Motorové nafta | 24h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)

Jar 24h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
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Pocet priloh: 0

VYSLEDKY ZKOUSKY CHEMICKE ODOLNOSTI DLE SN EN ISO 281351

~

\
\

' .II
N

Bv?tggs)mt:; {" Doba Celkové hodnoceni Puchyiky | Praskdni |Odlupovani
rohoZ expozice/ g %
Testovans " odm fnky | CSNENISO 4628-1 }S%gféggz IS%gf6ggi4 18%956[3?;
kapalina SI:}; Z::gi?:m Stuperi stuperi stupen
Po expozici (bezprostiedni hodnoceni)
10% HaSO4 | 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
72h /23°C 5, velmi zFetelna
5% NaOH 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
zména
30 %HCI 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorovy olej | 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorova nafta | 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Jar T8 123°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
10% H2S04 | 168h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
168h /23°C | 5, velmi zietelns
5% NaOH sk 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
30 %HCI 168h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorovy olej | 168h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorova nafta | 168h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Jar 168h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Po 24 hod. regeneraci
10% H,SO4 | 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
72h /23°C 5, velmi zietelna
5% NaOH zména 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
30 %HCI 72h /23°C 0, beze zmé&ny 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorovy olej | 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Motorové nafta | 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)
Jar 72h /23°C 0, beze zmény 0 (S0) 0 (S0) 0 (S0)

-konec-




® TECHNICKY A ZKUSEBNIi USTAV STAVEBNI PRAHA, s.p.

Technical and Test Institute for Construction Prague

Akreditovana zkuSebni laboratof, Autorizovana osoba, Notifikovana osoba, Oznameny subjekt, Subjekt pro technické
‘posuzovani, Certifikaéni organ, Inspekéni organ / Accredited Testing Laboratory, Authorised Body, Notified Body,
Technical Assessment Body, Certification Body, Inspection Body. Prosecka 811/76a, 190 00 Praha 9, Ceska republika

POCATECNi PROVERKA
systému Fizeni vyroby v misté vyroby

Vstupni Cistici rohoze: OPENWELL,

Vyrobek: Technicka specifikace: | Technicka specifikace produktu
TOPWELL, BRUSHWELL a KARWELL
Vyrobce: GAPA MB, s.r.o., Svatovitska 217, 293 01 Datum provérky: 21.08.2019
Mlada Boleslav
Vyrobna: GAPA MB, s.r.0., Barakova 169, 281 44 Zasmul Vedouci posuzovatel: Ing. Zdenék Paulus
Zakazka €. Z 090190413 | Zastupce vyrobce: Petr Gabriel
cil auditu posoudit shodu SRV s kritérii auditu, posouzeni schopnosti SRV zajistovat, Ze vyrobky spliuji pislusné pozadavky
rozsah auditu | vyrobna, laboratofe, skladovaci prostory ve vztahu k uvedenému vyrobku v rozsahu vymezeném timto kontrolnim listem
kritéria auditu | poZadavky NV &. 163/2002 Sb., ve znéni pozdéjsich predpist, TS, dokumentace SRV
prubéh auditu | ¢as za AO &innost misto auditu Ucastnici auditu
8:00 - 8:15 VP Gvodni jednani kancelaf vedouciho vyroby Petr Gabriel
8:15-15:00 VP posuzovani SRV vyroba, laboratofe, sklady pfisludni odpovédni pracovnici
15:00-15:15 | VP zavéretné jednani kancelar vedouciho vyroby Petr Gabriel

Klasifikace pInéni pozadavku:

ANO — pozadavek spinén (CSN — shoda)

ANO/NE - pozadavek spinén s diléimi nedostatky (R — mala neshoda, nutno odstranit ve stanoveném
terminu nebo O - opomenuti, odstranit do pfitiho dohledu)

NE - poZadavek nespInén (NC - neshoda)

Pfi zjisténi neshody (NC) a malé neshody (R) je nutno zpracovat Zaznam o neshodach.

1 | Ma organizace stanovenou jednoznacnou
organizaéni strukturu?

OO

O

Organizacni rad firmy je dan:

QMO1 Pfiru¢ka jakosti GAPA MB s.r.o.
s platnosti od 09.09.2001, vCetné
naslednych platnych Uprav a doplnéni

2 | Je v dokumentovanych postupech systému fizeni
vyroby organizace stanovena odpovédnost za:

a) pfezkoumani pozadavku zakaznika?

Ano, PJ, Smémice obchod - pfezkoumani
poZadavkl na produkt

b) nakupovani surovin, materiald a vyrobkd
ovliviujicich jakost vyrobka?

Ano, viz. PJ, Smémice pro nakupovani,
vybér a hodnoceni dodavatele, Smérnice
pro vyrobu,

c) fizeni vyrobniho procesu?

(]
O

Ano, viz. PJ, Smérnice pro vyrobu,
Technologicky postup vyroby rohozi -
Cisticich zén.

d) kontrolu a zkouseni?

O]

Ano, viz. PJ, Vyrobni pfikazy

€) kontrolni, méfici a zkusebni zafizeni? (:B'VC_;

h
O

bl

Ano, viz. PJ,
Metrologicky fad

Smérnice pro vyrobu,

) identifikaci, sledovatelnost a uvoln&ni vyra k
pro expedici?

55

Ano, viz. PJ, Smérmice pro vyrobu,
Technologicky postup wvyroby rohozi -
¢isticich zén

0000A066_5_2017_02_25
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3 |Je néktery z ¢lenh vrcholového vedeni organizace X i Petr Gabriel — majitel firmy
odpovédny za celkové zajiStovani jakosti vyrobki a
za pravidelné pfezkoumavani tohoto stavu véetné
odpovédnosti za napravna a preventivni opatieni?
4 | Je vyrobni proces popsan technologickym nebo x |[O(0 Ano, viz. Smémice pro  vyrobu,
vyrobnim pfedpisem? S Technologicky postup vyroby rohozi -
Cisticich zén
5 | Jsou na pfislunych pracovnich mistech k dispozici | x OO Ano, viz. Vyrobni pfikazy
aktualni technologické nebo vyrobni predpisy?
6 | Jsou pro vyrobek stanoveny jednoznaéné X OO Ano, viz. Technologicky postup vyroby
technické specifikace? rohozi — Eisticich zén
7 | Jsou v priib&hu vyrobniho procesu vedeny X O -0 Ano, viz. Vyrobni pfikazy
z&znamy a jsou vyuzivany pro jeho fizeni?
8 | Zaijistuje organizace vhodnou Gdrzbu vyrobniho X =R Ano, viz. Plan adrzby stroju a zafizeni
zafizeni?
9 | Je zpracovan plan zkousek a kontrol (vstupni, X O 0 Ano viz.
mezioperacni a vystupni) ? ¢ Vstupni kontrola surovin,
Souégasti musi byt pfejimaci plan s uvedenim . ; ; o
Cetnosti zkoueni a musi byt vzat v Gvahu: * Wystugal kentrola e
- charakter vyrobky,
- pfisludny zkusebni postup,
- vyznam vysledku zkousky,
- souhrnny zadznam o vysledcich dfivéjSich
zkousek.
10 | Je tento plan dodrzovan? X O(3a Ano, viz. Dodaci listy, Smérnice QMS -
Zdroje
11 | Jsou na pfislusnych mistech k dispozici aktualni X Efi = Ano, u vedouciho vyroby
kontrolni a zkusebni postupy?
12 | Jsou fadné vedeny, vyhodnocovany a uchovavany X o|a Ano, viz. Dodaci listy
zaznamy o vysledcich zkougek vyrobk(?
13 | Stanovila organizace méfidla potiebna k zajisténi X 0|0 Ano, viz. PJ — Postup interni kalibrace Q101
procesu vyroby, kontroly a zkouseni?
14 | Jsou takto uréena méfidla k dispozici na k tomu x (OO0 Ano, pfimo v provozu vyroby
uréenych mistech?
15 | Je u t&chto méfidel trvale zajistovana jejich X O] 0O Ano, viz. Kalibraéni listy, Postup interni
metrologicka spravnost (ové&fovani, kalibrace)? | kalibrace QI01
% EE‘\”,UE\ S
Saacn, iy
16 | Jsou o ové&fovani a kalibraci méfidel vede ys;vuq' Ano,viz. Kalibra¢ni listy a jsou uchovavany
zaznamy a jsou uchovavany? § u vedouciho vyrobny
-
%%
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17 | Je zajidténo baleni a znaceni vyrobkl v souladu X O | O | O | Ano, die pfisludného predpisu

s pfisludnou technickou specifikaci?

18 | Jsou skladovaci prostory piiméfené charakteru X O | O | O | Ano, v odpovidajicim stavu dle platnych

vyrobk(? predpistl

19 | Jsou pro odbératele vyrobka k dispozici pfisluiné x |O10 0 [Ano

uzivatelske instrukce v Eeském jazyce?

20 | Zajistuje organizace zakladni preventivni opatfeni x | O | O | O | Ano, viz. osobni karty zaméstnanct

(napf.vycvik pracovnik( pro funkce ovlwﬁuuci
jakost vyrobkl?)

Vedouci

posuzovatel:

Ing. Zden&k P
e

Datum: 21.08.2019

QOdsouhlaseni

vyrobcem:

Petr Gabri Datum: 21.08.2019

Dokumentace:

Technické lisy pro vstupni &istici rohoze.
Katalog vyrobki — vstupnich Eisticich rohoZi vyrabénych firmou GAPA MB, s.r.o., Miada Boleslav.
Technologicky postup vyroby rohozi — Eisticich zén.

QMO01 Priruéka jakosti GAPA MB s.r.o. s platnosti od 09.09.2001, vEetn& naslednych platnych uprav a
doplnéni.

Certifikat na Systém managementu kvality organizace dle pozadavk( normy 1SO 9001:2015 pro nasledujici
rozsah sluZeb a &innosti: Navrh a vyvoj, vyroba, montaz a prodej rohoi, vstupnich &isticich zén a doplfikd.

Certifikat na Systém environmentainiho managementu dle pozadavkd normy 1ISO 14001:2015 pro nasledujici
rozsah sluZeb a &innosti: Navrh a vyvoj, vyroba, montéaz a prodej rohoZi, vstupnich &isticich zon a dopliikd.

interni firemni dokumentace, napr. :
- Smeémice pro fizeni dokumentace,
- Smémice — obchodné technicka,
- Smémice obchod — pfezkoumani poZadavku na produkt,
- Smérnice pro vyrobu,
- Smeérnice pro fizeni lidskych zdroju,
- Smémice pro zaji§téni a udrzbu infrastruktury,
- Smémice pro piezkoumani systému managementu jakosti,
- Smérnice pro fizeni neshodného vyrobku,

- Smérnice pro fizeni NO/PO, £EBNI O
- Smérmice pro nakupovani, vybér a hodnoceni dodav; ﬁi\s\\ka c,?f/'%; 2
) o

- Smérmce pro vyvo; a zlep§ovam

- Smémice QMS - Zdroje, % o
- PJ - Pokyny pro skiadovani QI03, \Sf 0,
- PJ - Postup interni kalibrace QI01,
- Politika a cile jakosti, o
- Plan udrzby stroju a zafizeni,

- Vyrobni pfikazy,

- Dodaci listy,
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- Evidenéni listy 8koleni osob.
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